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NAVODILA ZA MONTAZO TIHE KONICE

Za montazo razli¢nih vrst konic in rocajev na palice priporoCamo uporabo lepila v palicicah za vroce
lepljenje.

1. Temperatura prostora naj bo visja od 21°C.

2. Spodniji del cevi palice (zadnjih cca. 6 cm) mora biti malce grob — to dosezemo tako, da povrsino
obdelamo z brusilnim papirjem z granulacijo 600.

3. Z zbrusene povrsine spodnjega dela cevi temeljito odstranimo prasne delce z nitrom — tako bomo
cev tudi razmastili.

4. S pistolo za vroc zrak segrejemo spodnji del palice (temperatura do 70 °C — 80°C).

5. Nanesemo lepilo za vroce lepljenje direktno v luknjo tihe konice.

6. Spodnji segret del palice porinemov luknjo tihe konice (kamor smo predhodno nanesli lepillo).
Palico nekajkrat obrnemo okrog svoje osi, da se lepilo porazporedi po celotni povrsini vstavljenega
dela palice (pazimo na pravo smer karbidne konice).

7. Palico potiskamo v luknjo tihe konice Se nekaj sekund, da se lepilo zacne hladiti.

8. Ce je tra plasti¢na $koljka tihe konice rahlo topla, je to pokazatelj, da smo postopek montaze tihe
konice izvedli pravlino — tiha konica bo tako ¢vrsto namescena na palico.

9. Morebitno odvecno lepilo se sme odstraniti Sele, ko se cev palice in tiha konica popolnoma
ohladita.



